Threetex OB     (оптический отбеливатель C.I.№ 184)

Threetex OB – флуоресцентный отбеливатель для различных видов пластмасс, включая полиолефины, пенопласты, ПВХ, ПЭ, лакокрасочную продукцию, man-made Fiber и т.д.
Обычно пластмассы кажутся бледно-оранжево-желтыми ОВ, в свою очередь, поглощая невидимый УФ свет, преобразовывает его в видимый сине-фиолетовый.

Следовательно, при использовании флуоресцентных отбеливателей, пластмассы выглядят белыми, совершенно не затемненными.

 ХАРАКТЕРИСТИКИ
 Внешний вид – зеленовато-белый кристаллический порошок

 Оттенок (после окрашивания) – голубой

 Температура плавления – 197/202
 Ионный характер – анионоактивный

 Осадок – 0.2% max.
 Тяжелые металлы – Pb 100ppm max. Cb  100ppm max.
 Токсичность - ld50>10.000mg (oral=rat)

 ОТБЕЛИВАЮЩИЙ ЭФФЕКТ
Для окрашивания пластмасс и т.п. с применением  Threetex OB используется очень  маленькое           количество отбеливателя, но даже это позволяет добиться высокого уровня белизны в                          конечном результате. Препарат способен поглощать УФ составляющую солнечного света в                     спектре ниже 420nm, а флуоресцировать, максимум определяя цвет в интервале 440-520nm.  Действие  Threetex OB различно для разных материалов.

СВЕТОУСТОЙЧИВОСТЬ
Светоустойчивость    Threetex OB во многом зависит от окрашиваемого материала и его химического состава. Некоторые примеры в табл.-1   
Табл.-1:

	            omona
	                          УСТОЙЧОВОСТЬ

	           HDPE

           PVC
	                           3 – 4

                           5 - 6


УСТОЙЧИВОСТЬ К ВЫСОКИМ ТЕМПЕРАТУРАМ

Стабилен к высоким температурам (до 400оС)
СУБЛИМАЦИЯ
ОВ не испаряется при температуре 350оС

РАСТВОРИМОСТЬ  (при комнатной температуре, g/ml)
метанол                              0.05

этанол                                 0.1

ацетон                                 0.5

метил этилкетон                1.3
метрахлорид углерода       5.9

трихлоробензол                  8.4

монохлоробензол               10.2

Уайт-спирит                        1.0

н-гексан                                0.2

толуол                                   5.3

ксилен                                   5.0

ДОЗИРОВКА
Табл. 2:  Дозировки ОВ при отбеливании некоторых материалов.

	                Смола
	     содержание
	                  примечание

	поливинилхлорид
	      0.01-0.05

     0.0001-0.001


	           Прозрачная пленка

	полистирол
	      0.001-0.05
    0.0001-0.001
	            Прозрачный

	АБС
	        0.02-0.1
	

	полиолефины
	      0.005-0.05
	

	Прозрачные лаки
	       0.05-0.5
      0.005-0.05
	         толщина  20-200

	Волокна
	        0.01-0.1
      0.005-0.05
	         Матовая яркость


                                  Серия для пластмасс, ПВХ, ПП, лакокрасок

	
	
	
	
	

	Свойства
	Цветовой индекс №
	184
	393
	378

	
	Внешний вид (порошок)
	Зеленовато-белый
	Светло-желтый
	Желтый

	
	Оттенок (после окрашивания)
	Белый с голубоватым оттенком
	Белый с красноватым оттенком
	Белый с красноватым оттенком

	
	Светоустойчивость
	Полиэстер
	3 - 4
	
	3

	
	
	ПВХ
	5 – 6
	
	5 – 6

	
	Температура плавления
	197 – 203
	366 – 370
	216 - 222

	
	Химическая структура
	Производное бисбензоксазола
	Производное стильбан
	Производное стирилдифинил

	
	Ионный характер
	анионный
	анионный
	анионный

	Дозировка (ppm)
	75 – 1.000
	75 – 500
	75 - 500

	Область применения
	Термопласт, ПВХ, ПП, лак, печатная краска, искусственное волокно
	Прядильное волокно (ПЭ), ПВХ
	ПВХ смола, ПЭ смола


	
	
	
	
	

	Свойства
	Цветовой индекс №
	367
	140
	90-1

	
	Внешний вид (порошок)
	Желтый
	Светло-коричневый
	Слоновая кость

	
	Оттенок (после окрашивания)
	Белый с красноватым оттенком
	Натуральный белый
	Белый с красноватым оттенком

	
	Светоустойчивость
	Полиэстер
	4 -5
	
	

	
	
	ПВХ
	4 -5
	
	

	
	Температура плавления
	210 – 212
	70 – 72
	>300

	
	Химическая структура
	Производное бисбензоксазола
	Производное бензофуран
	Производное стильбан

	
	Ионный характер
	анионный
	анионный
	анионный

	Дозировка (ppm)
	75 – 500
	100 – 3000
	75 - 500

	Область применения
	Пластиковые пленки, вещества, полученные под давлением. ПВХ, ПУ пены, резиновые изделия. Отбеливающие покрытия, лаки
	Ацетат, шерсть, синтетические волокна или смолы
	Мелеаминоформальдегидная смола, карбамидная смола, сырье для производства контейнеров для пищевых продуктов.


СЕРТИФИКАТ ПРОВЕДЕНИЯ АНАЛИЗОВ

1. ЗАКАЗ

	               Дата
	
	          Заказчик
	          КАЗАНЬ

	           № заказа  
	
	        Количество
	             25кг

	            Товары
	        THREETEX

               OB
	    №  аккредитива
	

	        № барабана
	
	       № партии
	        Т050014В23


2.ФИЗИЧЕСКИЕ/ ХИМИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
	№
	Анализ
	Допуск
	Результаты
	Решение
	Метод испытания

	1
	Внешний вид
	Бело-зеленоватый порошок
	соответствует
	пройдено
	SWQC – OB10

	1
	Активное содержание (%)
	98.0% минимум
	100.6%
	пройдено
	SWQC – OB01

	3
	Содержание золы (%)
	1.000 ppm (максимум)
	49
	пройдено
	SWQC – OB02

	4
	Температура плавления (оС)
	196-203 оС
	200
	пройдено
	SWQC – OB03

	5
	Чистота согласно жидкостной хроматографии высокого давления (%)
	99.7% минимум
	99.82
	пройдено
	SWQC – OB04

	6
	Растворимость (толуол)
	16г/300г (при20оС) 18.75г/300 (при25оС)
	прозрачный
	пройдено
	SWQC – OB05

	7
	Размер частиц (D90)
	≤90µм
	60
	пройдено
	SWQC – OB06


Молекулярная масса: 430.5
№ Индекса цвета: 184

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ

Активность (спектрофотометрический анализ в видимой и ультрафиолетовой областях света)

	
Наименование
Товары
	Длина волны (nm)
	ABS
значение
	Значение Е1  (стандарт ± 5)
	Активная концентрация

	Стандарт
	372.0
	1.450
	1160.0
	100.0

	Партия №. ТО50014В23
	372.0
	1.460
	1168.0
	100.6


Использован 0.00125% раствор метанола
